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Robotizalt forraszté berendezés

Termék leirdsa

Teljesen automata forrasztéberendezés KLW-robot forraszté egységgel 4 tengelyl derékszogl
roboton. A berendezés kabelek fordulatszam szenzorok hazaba térténé automata
forrasztasahoz hasznalhato.

A Forrasztasi folyamat minden egyes forrasztdsi pont esetében teljesen feliigyelt (hémérséklet,
forraszt66n mennyiség, forrasztdsi id6, forrasztasi pozicid). Az alkatrészek betoltése
szallitépalyan elhelyezett munkadarab tartdkkal torténik.

Felhasznalasi teriletek

Fordulatszam szenzorok termelése/gyartasa
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Szoftver Elektronika

ITgroup

MUszaki adatok

Tesztpad /Tesztberendezés

Védoburkolattal elldtott 4 tengelyes (X-Y-Z-W) robot allomas biztonsagi ajtoval.

Mikro X-Y csUszka az 6nadagolé favédka finom bedllitdsdhoz 0,48 — 1 mm-es atmérdig.
Golydscsapaggyal ellatott forrasztéén-tekercs tarté akar 1000g-os tekercsekhez is.

A forrasztéon adagold pneumatikus felemelése a gép allasidejében bekovetkez6 forrasztéon
sériilések megel6zése érdekében

* Automata forrasztécsdcs tisztitas

Szoftver

* Windows alatt futé Lrobot szoftver
- A forrasztasi programok menivezérelten konfiguralhaték
- Minden egyes lépéshez/forrasztasi ponthoz definidlhatok beallitasi pontok, tliréshatarok és
vezérl6funkciok
- Minden egyes forrasztasi program tartalmazza az 6sszes sziikséges kezelési eljarast
- Valtozatos statisztikai kiértékelési opcidk érheték el a forrasztasi programokhoz, online
- Jelszévédett hozzaférési szintek
* Lehetéség van Soft-SPS integralasara is
* Lehetdség van a gyartésori szamitdgéppel valé 6sszekapcsolasra

Tesztelhet6 jellemzék

* Az 6nadagolénal elhelyezett forgd enkdderrel vezérelt adagolé motor segitségével szabalyozhaté
az eré/sebesség/mennyiség

Programozhaté forrasztéhuzal mennyiség

Az aktudlis hémérsékletértékek rogzitése minden egyes forrasztasi pont esetében

A rugo kitérés / dugatty( nyomas rogzitése

A forrasztéhuzal mennyiségének a rogzitése

Az 6sszes pneumatikus végallas Figyelése

Beviteli-/Megjelenité eszkdzok Méretek/Szallitas
*  Monitor e kb.1000x2000x1500 mm (SZxMxM)
* Billenty(zet Tomeg: kb. 400 kg

Teszt id6tartama / Ciklusidé

Példaberendezés tipusa

* Avégzett forrasztasi feladattol fliggéen * 1574167
valtozik, jellemz6en 10 masodperc
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