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In-Line-Prifanlage fir Lenkmomentsensoren

Produktbeschreibung

Die Priiflinge werden auf Werkstiicktragern in die Priifvorrichtung eingefahren. In dieser
erfolgt die vollautomatische Priifung und Programmierung der Sensoren mit einer
Messauflosung beziehungsweise -genauigkeit von 0,0015°. Die Reibmomentpriifung erfolgt im
Bereich von + 20 cNm. Ergdnzend werden Offset und Sensitivity entsprechend den ermittelten
Messwerten programmiert und kontrolliert. Nach erfolgter Priifung werden die gepriften
Sensoren Uber die Bandstrecke aus der Vorrichtung abtransportiert.

Einsatzgebiete

Qualitatskontrolle im Bereich Produktion/Fertigung, In-Line Priifung
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In-Line-Prifanlage fir Lenkmomentsensoren

Technische Daten

Priifvorrichtung /Gerat

* Prifzelle mit Unterbau aus Aluminiumprofil

* Bandstrecke mit Werkstiicktrdgern, durchlaufend

* Priflingsaufnahmen auf Drehteller

* Beschickung der Priiflingsaufnahme mittels Hubvorrichtung und Greifer
* Pneumatik

* Steuerungstechnik

* Mess- und Priiftechnik

Software

*  TST-WIN Priifsysten
- Alle Einstellungen und Abldufe meniigefiihrt und frei programmierbar
- Umfangreiche Moglichkeiten zur Steuerung des Ablaufs und der Messungen
- Visualisierung der Priifergebnisse durch eine Messwerttabelle und zusatzliche grafische Anzeige
* Modul ,Fernwartung” ermdéglicht den Fernzugriff von ITronic Servicemitarbeitern
*  Modul ,,MES" ermdglicht die variantenabhdngige Priifung durch ein ibergeordnetes System
*  Modul,ITDB", inkl. viTronic, ermdglicht die Auswertung und statistische Verarbeitung von
Messdaten

Priifumfang

* Simulation Drehung der Lenksdule und Torsion
- Messauflésung/Genauigkeit 0,0015°

* Reibmomentprifung £ 20 cNm

* Messung Offset, Linearitdt, Wobble, Funktion, Ratiometrie, Steigung, Hysterese simultan an zwei
Kandlen

* Programmierung Offset/Sensitivity

» 3D-Wobble-Test mit externer Kraftbeaufschlagung

Eingabe-/Visualisierungsgerate Abmessungen/Transport

* Tastatur * ca.1400x2100x1400 mm (BXHXT)
* Monitor
* Bedienbox

Zeit je Priifung /Taktzeit Beispielhafter Anlagentyp

* c.25s * 1121811
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