
Roboter Automatikprüfzelle zur Prüfung von
Blinkerhebeln/Lenkstockschaltern

Produktbeschreibung

Diese Prüfzelle ist in eine Fertigungslinie von Lenkstockschaltern integriert.

Das Teilehandling und die Hebelbewegungen werden durch den Roboter umgesetzt. Die
Steuerung der Prüfzelle, des Roboters und der Bandstrecken erfolgt durch den
Robotercontroller.
Der flexible Aufbau der Station mitWechselvorrichtungen undWechselgreifern sowie
automatischer Robot-Referenzierung auf die Wechselvorrichtung ermöglicht einen schnellen
Produkt- und Produktionsprozesswechsel.

Einsatzgebiete

Qualitätskontrolle und End-of-Line Prüfung im Bereich Fertigung/Produktion
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Technische Daten

Prüfvorrichtung/Gerät

● Mechanische Vorrichtung mit Wechselkontaktierung und Wechseladaption
● 6-Achs-Roboter Stäubli TX zur Prüflingsbetätigung und Bauteilehandling
● Wechselgreifer, Greiferbahnhof, automatischer Teach-Greifer
● Wechselvorrichtung, typspezifische automatische Referenzierung der Bearbeitungsebenen

Software

● V+ Robotersteuerungssoftware, 27 parallele Tasks zur Stationssteuerung
- Bahnbewegungen menügeführt teach- und editierbar, Bahn- und Positionsdatenbank
- Ablaufsteuerung Station, Safety, Bandstrecke, E/A über DeviceNet
- ASi-Bus am Robot-Wechselgreifer
- WT-Daten schreiben/lesen (Moby-I)

● TST-Win unter Windows
- Alle Einstellungen und Abläufe menügeführt frei programmierbar
- Passwortgeschützte Zugriffsebenen
- Tages-/Monats- undWerkerstatistiken
- Datenübergabe an Linienrechner für Datenrückverfolgbarkeit
- Vorgabe der Betätigungsschritte und Messung der Schaltkontakte

● Kommunikation Prüf-PC zu Roboter über TCP/IP

Prüfumfang

● Drehwinkel-Kontaktgabemessung
- ±60°, Auflösung 0,1°
- Prüfung von Kontaktreihenfolgen
- Prüfung der Rückstellfunktion

● 16 analog gemultiplexte Messkanäle
- 0 – 10 V, Auflösung 0,1mV
- Stromeinprägung zur Messung, 0,1 mA/1 mA/10 mA

● Abtastzeit ca. 0,5 ms für 16 Kanäle

Eingabe- /Visualisierungsgeräte Abmessungen/Transport

● Monitor
● Tastatur

● ca. 1300x2100x2000 (BxHxT in mm)
● Gewicht ca. 870 kg

Zeit je Prüfung/Taktzeit Beispielhafter Anlagentyp

● ca. 12s incl. Bauteilehandling ● 051 0654
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